
ПОРОШКИ АЛМАЗНЫЕ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

ГОСТ 9 2 0 6 — 8 0 

(СТ СЭВ 6 8 2 — 7 7 , СТ СЭВ 2 1 7 2 — 8 0 ) 



П О Р О Ш К И АЛМАЗНЫЕ 

Технические условия 

Diamond powders. Specifications 

ОКП 39 7300, ОКП 39 7400 

гост 

9206—80 

(CT СЭВ 6 8 2 — 7 7 , 
СТ СЭВ 2172—80) 

Срок введения с 01.07.81 

в части марок A3, АС4, АС6 
с 01.07.82 

в части марок A5, АС15, АС20, АС32, АС50 
с 01.07.83 

в части марки А8 и субмикропорошков 
с 01.07.84 

Настоящий стандарт распространяется на порошки из природ
ных и синтетических алмазов, предназначенных для изготовления 
алмазного инструмента и применения в незакрепленном состоянии 
в виде паст и суспензий, и устанавливает требования к по
рошкам, изготавливаемым для нужд народного хозяйства и экс
порта. 

Стандарт не распространяется на алмазные порошки, зерна 
которых имеют покрытия. 



С. 2 ГОСТ 9 2 0 6 — 8 0 

1. К Л А С С И Ф И К А Ц И Я 

1.1. Алмазные порошки в зависимости от размера зерен и ме
тода их получения делят на группы: 

шлифпорошки - размер зерен от 3000 до 40 .мкм, 
микропорошки - размер зерен от 80 до 1 мкм и мельче, 
субмикропорошки - размер зерен от 1,0 до 0.1 мкм и мельче. 

1.2. Размер зерен каждой фракции алмазных шлифпорошков 
определяют номинальными размерами сторон ячеек в свету двух 
контрольных сит в микрометрах, причем через верхнее сито зерна 
должны проходить, а на нижнем задерживаться. 

1.3. Размер зерен алмазных микропорошков и субмикропорош-
ков определяют полусуммой длины и ширины прямоугольника, ус
ловно описанного вокруг проекции зерна таким образом, чтобы 
большая сторона прямоугольника соответствовала наибольшей 
длине проекции зерна. 

2. М А Р К И 

2.1. Алмазные шлифпорошки в зависимости от вида сырья, из 
которого они изготовлены, следует обозначать буквенными индек
сами: 

А — из природных алмазов; 
АС — из синтетических алмазов; 
А Р — из синтетических поликристаллических алмазов. 
2.1.1. К буквенному обозначению шлифпорошков из синтетиче

ских поликристаллических алмазов добавляют буквенный индекс, 
обозначающий тип поликристаллического алмаза: 

В — типа «баллас»; 
К — типа «карбонадо»; 
С — типа «спеки». 
2.1.2. К буквенному обозначению шлифпорошков добавляют 

цифровой индекс, который выражает: 
в шлифпорошках из природных алмазов — содержание зерен 

изометричиой формы, выраженное десятками процентов; 
в шлифпорошках из синтетических алмазов — среднее ариф

метическое значение показателей прочности на сжатие всех зерни-
стостей определенной марки, выраженное в ньютонах; 

в шлифпорошках из синтетических поликристаллических алма
з о в — сотую часть среднего арифметического значения показате
лей прочности на сжатие всех зернистостей марки, выраженную 
в ньютонах. 

(Измененная редакция, Изм. № 2 ) . 
2.1.3. Допускается добавлять к обозначению марки шлифпо-

рошка дополнительный индекс, характеризующий отличительные 



ГОСТ 9 2 0 6 — 8 0 С. 3 

свойства этой марки (например, Т — термостойкая, Д — динамиче
ски устойчивая, О —овал-изованная, Н—немагнитная) . 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 
2.2. Алмазные микропорошки и субмикропорошки в зависимо

сти от вида сырья, из которого они изготовлены, следует обозна
чать буквенными индексами: 

AM — из природных алмазов; 
АСМ — из синтетических алмазов. 
2.2.1. При обозначении микропорошков из природных и синте

тических алмазов повышенной абразивной способности индекс М 
должен быть заменен на индекс Н: АН, АСН. 

2.2.2. К буквенному обозначению субмикропорошков добавля
ют цифровой индекс, обозначающий долю зерен крупной фракции 
в процентах. 

2.3. Марки алмазных порошков, характеристика и область их 
применения должны соответствовать указанным в табл. 1. 

Т а б л и ц а 1 

Марка 
алмазного 
порошка 

Характеристика Рекомендуемая область применения 

А1 

Шлифпорошки 

Из природных алмазов, получае
мые дроблением, содержащие не 
менее 10% изометричных зерен 

Изготовление инструментов на 
металлических связках при обра
ботке технического стекла, кера
мики, камня, бетона 

А2 

A3 

A4 

Из природных алмазов, получае
мые дроблением, содержащие не 
менее 20% изометричных зерен 

То же, содержащие не менее 
30% изометричных зерен 

То же, содержащие не менее 
40% изометричных зерен 

Изготовление инструментов на 
металлических связках при обра
ботке технического стекла, кера
мики, камня, бетона 

А5 Из природных алмазов, полу
чаемые дроблением, содержащие 
не менее 50% изометричных зерен 

Изготовление шлифовальных 
кругов на металлических связках 
в том числе изготовляемых галь
ваническим методом, для обра
ботки камня из твердых пород, 
прочных бетонов, твердой кера
мики 

Изготовление пра;вящего, буро
вого инструментов, инструментов 
для стройиндустрии и камнеобра-
ботки 

А8 Из природных алмазов, полу
чаемые дроблением, содержащие 
не менее 80% изометричных зе
рен 

Изготовление бурового и пра
вящего инструментов, инструмен
тов для каммеобработки и строй-
индустрии 
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Продолжение табл. 1 

Марка 
алмазного 
порошка 

Характеристика Рекомендуемая область применения 

АС2 

АС4 

Из синтетических алмазов по
вышенной хрупкости, зерна кото
рых представлены агрегатами с 
развитой поверхностью 

То же, зерна которых представ
лены агрегатами и сростками 

Изготовление инструментов на 
органических связках, применяе
мых на чистовых и доводочных 
операциях при обработке твердо
го сплава 

АС6 

ACI5 

АС 20 

Из синтетических алмазов, зер
на которых представлены отдель
ными кристаллами с развитой по
верхностью, агрегатами и сростка
ми 

То же, зерна которых престав-
лены агрегатами и сростками (не 
более 60%), а также удлиненны
ми кристаллами с коэффициентом 
формы зерен от 1,3 до 3.0 

То же, зерна которых пред
ставлены агрегатами и сростками 
(не более 40%), а также удли
ненными кристаллами с коэффи
циентом формы зерен от 1,3 до 3,0 

Изготовление инструментов на 
органических, металлических, ке
рамических связках, применяемых 
при обработке твердого сплава, 
керамики, стекла и других хруп
ких материалов 

АС32 

АС50 

Из синтетических алмазов, зер
на которых представлены крис
таллами, а также сростками и аг
регатами (не более 15%) с коэф
фициентом формы зерен не более 
1,2 

То же, зерна которых представ
лены кристаллами, а также срост
ками и агрегатами (не более 
12%) с коэффициентом формы зе
рен не более 1,2 

Изготовление инструментов на 
металлических связках, применя
емых для шлифования камня, ре
зания мягких горных пород, обра
ботки стекла, рубина, лейкосапфи-
ра, ситалла, корунда, чернового 
хонингования 

АС65 

АС80 

Из синтетических алмазов, зер
на которых представлены крис
таллами, а также сростками и 
агрегатами (не более 10%) с ко
эффициентом формы зерен не 
более 1.2 

То же, зерна которых представ
лены кристаллами, а также срост
ками (не более 8%) с коэффици
ентом формы зерен не более 1,1 

Изготовление инструментов на 
металлических связках, применя
емых при обработке природного 
камня, стройматериалов, горных 
пород средней твердости, керами
ки, стекла, бетона, в буровом ин
струменте, сверлах 
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Продолжение табл. 1 

Марка 
алмазного 
порошка 

Характеристика Рекомендуемая область применения 

АС100 

AC125 

Из синтетических алмазов, зер
на которых представлены кристал
лами, а также сростками (не бо
лее 6%) с коэффициентом формы 
зерен не более 1,1 

То же. зерна которых представ
лены кристаллами, а также срост
ками (не более 1%) с коэффи
циентом формы зерен не более 1,1 

Изготовление инструментов на 
металлических связках, применя
емых для резки, сверления при
родного камня, бетонов, стекла, 
керамики, правки шлифовальных 
кругов, обработке огнеупоров, в 
буровом инструменте 

АС160 Из синтетических алмазов, зер
на которых представлены крис
таллами, а также сростками (не 
более 2%) с коэффициентом фор
мы зерен не более 1,1 

Изготовление инструментов на 
металлических связках, применя
емых для резки, сверления при
родного камня, бетона, стекла, ке
рамики, правки шлифовальных 
кругов, обработке огнеупоров, в 
буровом инструменте 

АРВ1 Из синтетических поликристал
лических алмазов типа «баллас» 

Изготовление инструментов на 
металлических связках, применяе
мых для чернового хонингования 
чугунов, резки и шлифования 
стеклопластиков и других неме
таллических материалов 

АРК4 Из синтетических поликристал
лических алмазов типа «карбона
до» 

Изготовление инструментов на 
низкотемпературных металличес
ких связках, применяемых при 
резке и обработке камня низкой и 
средней твердости, огнеупоров 

АРСЗ 

АРС4 

Из синтетических поликристал
лических алмазов типа «спеки» 

То же, с коэффициентом фор
мы зерен не более 1,5 

Изготовление инструментов на 
металлических связках, применя
емых при обработке природного 
камня, бетона, стройматериалов, 
правке шлифовальных кругов, бу
рении пород средней твердости 

Микропорошки 

АМ Из природных алмазов нор
мальной абразивной способности 

Доводка и полирование деталей 
машин и приборов из закаленных 
сталей, сплавов, керамики, стекла, 
полупроводниковых и других ма
териалов 

АСМ Из синтетических алмазов нор
мальной абразивной способности 

Доводка и полирование деталей 
машин и приборов из закаленных 
сталей, сплавов, керамики, стекла, 
полупроводниковых и других ма
териалов 

АН Из природных алмазов повы
шенной абразивной способности 

Доводка и полирование твер
дых и сверхтвердых труднообра
батываемых материалов, корунда, 
керамики, алмазов, драгоценных 
камней 
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Продолжение табл. 1 

Марка 
алмазного 
порошка 

Характеристика Рекомендуемая область применения 

АСН Из синтетических алмазов с по
вышенной абразивной способнос
тью 

Доводка и полирование твердых 
и сверхтвердых труднообрабаты
ваемых материалов, корунда, ке
рамики, алмазов, драгоценных 
камней 

Субмикропорошки 

АМ5 Из природных алмазов с содер
жанием крупной фракции до 5% 

Сверхтонкая доводка и полиро
вание поверхностей изделий, при 
обработке полупроводниковых ма
териалов АСМ5 Из синтетических алмазов с 

содержанием крупной фракции до 
5% 

Сверхтонкая доводка и полиро
вание поверхностей изделий, при 
обработке полупроводниковых ма
териалов 

AM1 Из природных алмазов с содер
жанием крупной фракции до 1% 

АСМ1 Из синтетических алмазов с 
содержанием крупной фракции до 
1% 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2) . 
2.3.1. (Исключен, Изм. № 2). 
П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я шлифпорошка и з 

синтетических алмазов марки АС6 зернистостью 160/125: 
Шлифпорошок АС6 160/125 ГОСТ 9206—80 

То же, микропорошка из природных алмазов марки AM, зер
нистостью 40/28 

Микропорошок AM 40/28 ГОСТ 9206—80 
То же, субмикропорошка из природных алмазов марки АМ5 

зернистостью 0,5/0,1: 

Субмикропорошок АМ5 0,5/0,1 ГОСТ 9206—80 

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

3.1. Алмазные порошки должны изготовляться в соответствии 
с требованиями настоящего стандарта по технической документа
ции, утвержденной в установленном порядке. 

3.2. З е р н и с т о с т ь а л м а з н ы х п о р о ш к о в 
3.2.1. Шлифпорошки по зернистости должны выпускаться двух 

диапазонов: широкого и узкого. 
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3.2.2. Зернистость алмазных шлифпорошков определяют по ос
новной фракции, преобладающей по массе, и обозначают дробью, 
числитель которой соответствует размеру стороны ячейки верхнею 
сита, знаменатель — размеру стороны ячейки нижнего сита. 

Зернистость должна соответствовать указанной в табл. 2. 

Т а б л и ц а 2 

3.2.3. Зернистость алмазных микропорошков и субмикропорош-
ков определяют размерами зерен основной фракции и обозначают 
дробью, числитель которой соответствует наибольшему, знамена
тель — наименьшему размеру зерен основной фракции. 
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Зернистость должна соответствовать указанной в табл. 3. 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 
3.3. З е р н о в о й с о с т а в а л м а з н ы х п о р о ш к о в 
3.3.1. (Исключен, Изм. № 2). 
3.3.2. Зерновой состав шлифпорошков должен соответствовать 

указанному в табл. 4. 
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П р и м е ч а н и е . Для марок Al, А2. A3, А4 зернистостями 630/500 и мельче 
и для марок АС2, АС4, АС6, АС15, АС20 зернистостями 250/200 и мельче со
держание основной фракции должно быть не менее 70%, крупной — не более 
15%. 

3.3.3. Зерновой состав микропорошков должен соответствовать 
указанному в табл. 5. 
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П р и м е ч а н и я : 
1. В микропорошках не должно быть более 2% удлиненных зерен, раз

мер которых превышает наибольший размер зерна основной фракции не более 
чем в 1,5 раза, при этом общая доля крупных зерен не должна превышать 5%. 

2. Пластинчатых зерен, размер которых превышает наибольший размер зер
на крупной фракции не более чем в 1.1 раза для зернистостей 40/28, 3/2, 2/1, 
1/0 и в 1.2 раза для остальных зернистостей не должно быть более 1%. 

3. В микропорошках зернистостей 3/0 и 2/0 содержание крупной фракции 
не должно быть более 5%. 

4. Для марок AM, ACM узкого диапазона зернистостей содержание основ
ной фракции должно быть не менее 67%. 

3.3.4. Зерновой состав субмикропорошков должен соответство
вать указанному в табл. 6. 

Т а б л и ц а 5 
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Т а б л и ц а 6 

П р и м е ч а н и я : 
1. Для марок А.М5 и АСМ5 содержание зерен крупной фракции должно 

быть не более 5%, основной — не менее 50%, мелкой — н е более 45%. 
2. Пластинчатых зерен, размер которых превышает наибольший размер зер

на крупной фракции не более чем в 1,2 раза, не должно быть более 1%. 

3.4. Марки алмазных порошков должны изготовляться следую
щих зернистостей, указанных в табл. 7. 

Т а б л и ц а 7 
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Продолжение табл. 7 

3.5. Показатели прочности шлифпорошков при статическом 
сжатии алмазных зерен должны соответствовать указанным в 
табл. 8. 

3.3.2—3.3.4, 3.4, 3.5. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2 ) . 
3.5.1. Показатели динамической прочности в условных едини

цах шлифпорошков зернистостью 630/500 до 125/100 должны со
ответствовать указанным в табл. 9. 

(Введен дополнительно, Изм. № 1). 
(Измененная редакция, Изм. № 2) . 
3.6. Массовая доля примесей в виде растворимых компонентов 

в шлифпорошках из синтетических алмазов не должна превы
шать 1%, из природных алмазов—1,5%. В порошках марки АР 
массовая доля примесей не регламентируется. 

3.7. Массовая доля влаги в шлифпорошках не должна превы
шать 0,2%. 

3.8. Массовая доля примесей в виде несгораемого остатка не 
должна превышать в микропорошках из природных алмазов 1,5%, 
в микропорошках из синтетических алмазов 2,0%. 

3.9. Массовая доля примесей в субмикропорошках не должна 
превышать 2,0%. 
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Т а б л и ц а 9 

3.10. Массовая доля влаги в микропорошках зернистостей до 
2/1 не должна превышать 0,2%; зернистостью 1/0 и субмикропо-
рошках — не должна превышать 1,0%. 

3.9, 3.10. (Измененная редакция, Изм. № I) . 
3.11. Абразивная способность микропорошков и шероховатость 

обработанной ими поверхности должны соответствовать указанным 
в табл. 10. 

Т а б л и ц а 1 0 



ГОСТ 9 2 0 6 — 8 0 С. 15 

Продолжение табл. 10 

3.12. Скорость съема материала с образцов из монокристалли
ческого кремния, обработанного пастами из субмикропорошков, и 
шероховатость обработанной ими поверхности должны соответст
вовать указанным в табл. 11. 

Т а б л и ц а I I 
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3.13. Установленный ресурс буровой коронки диаметром 20 мм, 
оснащенной шлифпорошками марки АРСЗ (АРС4) зернистостью 
1000/800 при сверлении шлифовального круга по ГОСТ 2424 ти
па 1 из зеленого карбида кремния марки 63С зернистостью 50/40 
со степенью твердости СМ1 должен быть не менее 1,25 м (1,75 м 
при использовании порошка марки АРС4) при условиях обработ
ки: 

осевое усилие, Н 450—500 
частота вращения, мин

-1
 . 1450+-50 

расход промывочной жидкости, л/мин . . . 1,2—1,5 

3.11—3.13. (Введены дополнительно, Изм. № 1). 
3.11—3.13. (Измененная редакция, Изм. № 2) . 


